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Sj) Verfahren zur Spulprogramm-Steuerung in Haushalt-Geschirrspulmaschinen und Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens 

5) Verfahren zur Spufprogramm-Steuarung In Hausha(t-Ge- 
BchfrrspuJrnaschinen und Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens. 

SpGlprogramme soiton dem Verachmutzungsgrad des Ge- 
schirrs entsprechend individual! angopaSt warden. Ein be- 
kanntes Verfahren miSt im Reinigungsgang dia Intensrtat 
dar Spultaugenvarachmutzurig mlt Hflfe von Druck-, optf- 
schen oder ahnlichen Sensoren, Daren Signals warden der 
Steuervorrichtung vorgegaben. Daa neue Verfahren be- 
stimmt zuafitzJEch Schmutzarten und gestattet hiandurch 
eine ideaie SpQJprogrammgestaitung untar vermehrter EJn- 
aparung von Energfe, Wasaer und ReinjgungsmfrteJn. 
Zur Realisferung des neuen Verfahrens sind in die Innenseite 
der GeachlrrspOimaschinen-Tur (6) nebenelnander angeord- 
net© SpQlflusaigkeita-Fangkarnmarn (7} mft durchsichtJger 
ROckwand (7') integriert Oberhalb jeder 6 pu Ifl Geslgkeita- 
Fangkammer (7) befinden aich Injektoren (fl), die uber 
Dosferkanfllen (9) verschiedene indiketorlosungen injizieren. 
En htnter der ROckwand (7') angebrachter Sensor (11) 
regtstrlert einen Jewells fur die Schmutzart typischen Farb- 
umschlag dar SpQJIauge. Hiermrt warden unter anderem 
eiweiB- oder stfirkehartige Verschmutzungen ericannt und 
daa Prog ram m bezugllch Spufflottentemperatur oder Spol- 
dauer variiert, 

Varfahren und Vomcbtung sind fur elaktronJsch gesteuerte 
Kauahaft-Geschirrspulmaschinen gee ifl net und ainngemSS 
auch bei Ha ushart-Waschma8Chinen anwendbar. 
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Beschreibung erzielbaren Vortcfle ergeben rich bereits aus Art und 

Weise der Aufgabenstellung, namlich durch zus&tzliches 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur Spulpro- Analysieren der Spulflotte Schmutzart und -menge fest- 

gramm- Steuerung in Haushalt-Geschirrspulmaschinen zustellen. Hierdurch ist eine ideale SpQlprogrammge- 

und eine Vorrichtung zur Durchfahrung des Verfahrens 5 staltung mSgiich. Brillante SpOJergebnisse bei weiterer 

nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Einsparung von Energie, Wasser und Reinigungsmitteln 

Aus DE 36 26351 C2 ist ein "Verfahren zum Betrei- sind die Folge. 

ben einer programmgesteuerten Geschiropulmaschi- Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 

ne" bekannt Das mehrteilige GesamtspOJprogramm Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher 

weist einen VorspQIgang, einen Reinigungsspulgang 10 erlautert 

und mehrere Zwischenspuig&nge auf. Wahrend des Vor- Es zeigt: 

spulens wird der Verschmutzungsgrad der SpQlflQssig- Fig. 1 die schema tische Darstellung einer Geschirr- 

keit ermittelt, sowte bei gegenOber einem vorbestimm- spuirr.as chine in Seitenansicht, 

ten Verschmutzungsgrad vermindertera Verschmut- Fig. 2 eine schema tische Ausschnittsdarstellung der 

zungsgrad ein nachfolgender Spfliflussigkehswechsel is GeschirrspOier-FronttQr mit integrierten SpQlflussig- 

ausgeblendet und VorspulflOssigkeit in den Reinigungs- keits-Fangkammern, 

gang Ubernommen. Dieses bekannte Verfahren ist Fig. 3 die schematische Darstellung der Spulflflssig- 

durch folgende M erknutle gekennzeichnet: keits-Fangkammern nach Fig. 2 in Ansicht A. 

dafi ein einziger VorspQIgang vorgesehen ist, Nach Fig. 1 besitzt eine Geschirrspulmaschine als 

daB im Reinigungsspulgang der Verschmutzungsgrad 20 obere Ger&teabdeckung eine Arbeitspiatte 1. Im Inne- 

gemessen wird, ren ihres SpUlbehalters 2 sind angeordnet; Geschirrkdr- 

daJB im Reinigungsspulgang ein TeilflQssigkeitswechsel be 3 sowie Spruhanne 4. Am Boden des SpUlbehalters 2 

vorgesehen ist und befindet sich das Entleerungssystem in Form einer Ab- 

dafi im ReinigungspOigang bei minderem Verschmut- laufwanne 5 mit ntcht dargestellten Schmutzsieben so- 

zungsgrad der TeilflQssigkeitswechsel ausgeblendet und 25 wie einer Entleerungs- und Umwalz-Pumpe. Die front- 

nur ein nachfolgender ZwischenspUlgang mit vorausge- seidge Beschickungsdffnung des Spfllbeh&lters 2 ist 

hendem, kompletten SpUlflOssigkeitswechsel durchge- durch eine doppelwandige TQr 6 verschlieSbar. 

fOhrt wird Nach Fig. 2 und Fig. 3 sind in die Innenwandung der 

Zur Durchfuhrung des bekannten Verfahrens ist im Tut 6 waagrecht nebeneinanderliegende SpulflOssig- 

Spiilsystem wenigstens ein Sensor angeordnet, der ein 30 keits-Fangkammern 7 mit gemeinsamer, transparenter 

vom ermittelten Verschmutzungsgrad abh&ngiges Steu- oder durchsichtiger RQckwand 7' integriert Oberhalb 

ersignal an die Programmschaitetnrichtung abgibt Da- jeder SpulflQssigkeits-Fangkammer 7 sind separate In- 

bei werden onterschiediichen Spiilgangen audi unter- jektoren 8 mit DosierkanQlen 9 angeordnet Die Spul- 

schiedliche Verschmutzungsgrade als Ausgangsbasis fur flUssigkeits-Fangkammern 7 besitzen eine gemeinsame 

die Feststellung eines minderen bzw. erhtthten Ver- 35 Einffilloffnung 10. Jeder Spulfiussigkeits-Fangkammer 7 

schmutzungsgrades vorbestimm L ist weiterhin ein auBerhalb liegender Sensor 11 zuge- 

Als Sensoren kommen beim Stand der Technik unter ordnet, der direkt an der transparent en RQckwand T 

anderem in Betracht: plaziert ist. Die Spttlfiussigkeits-Fangkammern 7 besit- 

ein Drucksensor. der den Fdrderdruck der Umwfllz- zen AbfluBlehungen 12 und sind iiber ein gemeinsames 

purape erfafit, 40 Ventil 13 entleerbar. 

ein optischer Sensor, der auf die Trubung der SpQlflus- Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist die gemeinsame Einfttll- 
sigkeit anspricht, dffnung 10 der Spulflussigkeits-Fangkammern 7 so aus- 
ein Sensor, welcher die Dichte der Spfllflflssigkeit bzw. gebildet und angeordnet, dafl wahrend des SpQlganges 
deren StrOmungsgeschwindigkeit erfaBt, in saratliche SpulflQssigkeits-Fangkammern 7 Lauge 
ein Sensor, der die zeitliche Umdrehungszahl der Sprtth- 45 eingespruht wird. Die In jektoren 8 sind mit verschiede- 
armeabtastetoder nen Indikatoriosungen befOilt und injizieren in die ihr 
ein Sensor, welcher die leistungsabhangige Drehzahl zugeordnete Spulflussigkeits-Fangkammer 7. Fur jede 
des Umwaizpumpen- Antriebsmotors oder dessen Schmutzart ist eine spezielle Indikationslosung vorgese- 
Stromaufnahme miflt hen, welche einen ihr typischen Farbumschlag der Spill- 
Dieses bekannte Verfahren ist ledigiich in der Lage, 50 flotte bewirkt Mit Hiife der Sensoren 11 werden nun 
den Grad bzw. die Intensit&t der Verschmutzung zu Farbe und/oder Intensitat abgefragt, an die Steuerelek- 
erkennen und Spolpro gramme daraufhin abzustimmen; tronik in Form von Signalen weitergeleitet und entspre- 
es erkennt jedoch nicht die Art und Herkunft von SpQl- chend verarbeltet Ist der Abfragezyktus beendet, wer- 
fiussigkeitsverunreinigungen, welche durch die ver- den s&mtliche SpQlfKissigkeits-Fangkammern 7 mh Hil- 
schiedensten Speisereste oder ahnlichen Anschmutzun- 55 fe des Ventils 13 entleert 

gen verursacht werden. In vereinfachter Version ist an der Tur 6 ledigiich eine 

Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Verfahren und einzige SpiilflQssigkeits-Fangkammer 7 angeordnet, die 

eine Vorrichtung zu schaffen, welches neben der Be- mehrmals abgefragt und entleert wird 

stimmung des SpGlflotten- Ver schmutzungsgrades bzw. Die gemAB Fig. 2 und Fig. 3 erlauterte Vorrichtung 

der SchmutzintensLtat auch eine Analyse bezuglich Art eo dient der Erkennungder Schmutzart und der Ermittlung 

und Herkunft der Geschirnuischmutzungen erm&glicht von SchmutzintensiUU bzw. Schmutzmenge in der 

und daraufhin das Spfllprogramm entsprechend selbst- SpCllauge, wobei unter anderem folgende Kriterien zu- 

tatig und individueil angleicht grundegelegt und verarbeitet werden: 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch die bei Erkennung eiweiBhaltiger Verunreinigungen . . . Ei 

kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gel6st es wirkt schaumaktiv, es erfolgt je nach Intensitat entwe- 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung der ein kompletter Wasserwechsel oder ledigiich ein 

sind den Unteranspruchen zu entnehmen. TeUwassermengen-Austausch. 

Die gegenuber dem angegebenen Stand der Technik Bei Erkennung starkehaltiger Verunreinigungen . . . Er- 
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hdhung der SpQiflottentemperatur (werden enzymhalti- 
ge Reinigcr verwendet: . . . Verlflngerung der SpOlzeit). 
Bei Erkennung von Sehwebeteilchen (z. R von Gemuse) 
. . . unmittelbarer Wasserwechsel, da infolge von Ver- 
schleppungsgefahr am SpQigut Ruckverschmutzungen 
entstehenkonnten. 

Keinerlei oder geringfUgige Verschmutzung ... die Eot- 
leerung eines VorspOJganges unterbleibt, d h. ein Was- 
serwechsel wird auBerprogrammaflig ausge blende t 
bzw. aberfahren. 

In vereinfachter Weise ist eine Schmutzerkennung 
oder Analyse mit Hilfe einer Sensorik und deren Signa- 
len, beispielsweise durch Bio-Sensoren, Qber photome- 
trische Sensoren oder durch UltraschaH aussendende 
Sensoren realisierbar. Derartige Sensoren werden an 
beliebiger Steiie im Wasserkreislauf positioniert und 
Qberwachen, steuern und andern individuell jeden kom- 
pietten Spulprogrammablauf. 

In analoger Art und Weise kann das neue Verfahren 
samt Vorrichtung auch bei elektronisch gesteuerten 
Haushalt- Waschmaschinen in Anwendung kommen. 

Patentansprflche 



I. Verfahren zur SpUlprogrammsteuerung in Haus- 25 
haJt-Ge^chirrspttlmaschinen mit einera mehrteili- 
gen GesamtspuJprogr&mm, in welchem mit Hilfe 
von Sensoren der Verschmutzungsgrad der Sptil- 
flussigkeit gemessen und im Fall geringer Ver- 
schmutzung ein Wasserwechsel ausgebiendet wird, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich mit Hilfe 
von Indikatoren die Verschmutzungsarten bezQg- 
lich eiweiBhaltiger, starkehaitiger, Sehwebeteilchen 
enthaltende oder andere Verunreinigungen be- 
stimmt werden. 35 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Indikatoren mit Hilfe von Injekto- 
ren (8) Qber DosierkanGlen (9) in SpulflGssigkeits- 
Fangkammern (7) zugegeben werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB bei Erkennung eiweiBhaltiger Verun- 
reinigungen je nach Intensitat ein kompletter oder 
ein Teflwassermengenwechsel durchgeftthrt wird 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Erkennung starkehaitiger Verun- 45 
reinigungen eine Erhdhung der Spulflottentempe- 
ratur vorgenommen wird und daB bei Einsatz en- 
zymhaltiger Reiniger hierbei die Spfllzeit verlan- 
gert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB im Falle schwebeteilhaltiger Spuiiau- 
ge ein Wasserwechsel vorgenommen wird 

6» Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens 
fur Haus h alt -Geschirrspfllmaschinen mit einer 
doppelwandigen Fronttflr, dadurch gekennzeich- 55 
net, daB in die Tur (6) nebeneinander angeordnete 
SpUlfiussigkeits-Famjkammern (7) mit gemeinsa- 
mer durchsichtiger oder transparenter RQckwand 
(7*) und gemeinsamer Einfilildf fnung (10) integriert 
sind 50 
7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oberhalb jeder SpOlfltissigkeits-Fang- 
kammer (7) ein Injektor (8) mit DosierkanQle (9) 
angeordnet ist 

8w Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- $5 
zeichnet, daB jeder SpttlflOssigkeits-Fangkammer 
(7) ein an der ROckwand (7') plazierter Sensor (11) 
zugeordnet ist 



9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede SpulflUssigkeits-Fangkammer (7) 
mit einer AbfluBleitung (12) versehen ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die AbfluBIeitungen (12) der SpulflQs- 
sigkeits-Fangkammern (7) mit einem Ventil (13) 
versehen sind 
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